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1. OBJETIVO Y ALCANCE.

1.1 OBJETIVO.

Describir el proceso de manejo y sanitizacion de la campana de flujo laminar horizontal,
para la preparacion de las mezclas de nutricion parenteral total.

1.2 ALCANCE.

Aplica al quimico responsable, quimico especialista y técnico responsable.

1.3 ANEXOS.
ANEXO 1: Formato de registro diario de la sanitizacién de la campana de flujo
laminar horizontal (Revision 1).
ANEXO 2: Formato de registro diario de la presion diferencial de la campana de

flujo laminar horizontal (revision 2).

2. DEFINICIONES Y MATERIAL.

2.1 DEFINICIONES.

2.1.1 Campana de flujo laminar. Equipo tipo gabinete que inyecta aire filtrado
a través de filtros hepa con una eficiencia de 99.97 %, que no permite pasar
particulas con un didmetro mayor a 0.3 micras en cantidad maxima de 100
particulas/ft3.

2.1.2 Sanitizacion. Proceso de descontaminacion que reduce la biocarga hasta un
nivel de tolerancia permitido.

2.2 MATERIAL.

2.2.1 Lienzos que desprendan poca particula.
2.2.2 Agua destilada.

2.2.3 Hipoclorito de sodio 400 ppm.

2.2.4 Alcohol isopropilico al 70 % filtrado.
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3. PROCEDIMIENTO:

3.1 SANITIZACION.

3.1.1

3.1.2

3.1.3

3.1.4

3.1.5

3.1.6

3.1.7

La sanitizacion se debe realizar antes de utilizar la cflh en la preparaciéon de
mezclas de npt y al finalizar esto debera de realizarlo cada una de las
personas que la utilicen.

La sanitizacion de la cflh se realizara con un lienzo que desprenda poca
particula con alcohol isopropilico al 70% filtrado y debe de ser en el siguiente
orden.

3.1.2.1 Sanitizar la superficie de trabajo con movimientos horizontales de
adentro hacia fuera, para seguir el sentido del flujo laminar.

3.1.2.2 Sanitizar las superficies de los Ilaterales con movimientos
horizontales de adentro hacia fuera, para seguir el sentido del flujo
laminar.

3.1.2.3 Sanitizar el tubo y los ganchos en un solo sentido.

Para iniciar la preparacion de las mezclas de npt se deberan sanitizar todos
los productos y bolsas que se van a introducir en la campana.

Nunca se deberan introducir boligrafos, ni papeles en el interior de la
campana, excepto las envolturas de materiales que vayan a ser utilizados en
la preparacion de la mezcla de npt.

No se debe de rociar con sanitizante dentro de la campana ya que se pueden
dafiar los filtros hepa.

Si se derramara algun liquido de los productos utilizados en la preparacion de
las mezclas de npt se debe de hacer una limpieza general, primero con
solucion jabonosa ( jabdén con hipoclorito de sodio 400 ppm), después
enjuagar con hipoclorito de sodio 400 ppm y por dltimo con alcohol
isopropilico al 70 % filtrado.

La superficie de la campana deberéa de sanitizarse entre una mezcla y otra.
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3.2 TOMA DE LECTURA DE PRESION DIFERENCIAL.

3.2.1 La escala es de 0 — 2, y cada divisidon equivale a 0.25 pulgadas de agua, y la
lectura registrada sera la mas cercana a la division inmediata superior 6

inferior. Registrar en el anexo no. 2.

3.3 En caso de que exista un fuera de limite de control bacteriolégico se debera limpiar
primero con solucién jabonosa (jab6én mas hipoclorito de sodio 400 ppm), y después
se enjuaga con hipoclorito de sodio 400 ppm y por ultimo con alcohol isopropilico al

70 % filtrado.

3.4 METODO PREVENTIVO.

Segun programa establecido se revisaran velocidad de aire, conteo de particulas, presiéon

diferencial y cambio de filtros hepa.

4. RESPONSABILIDADES.

4.1  Serd responsabilidad del personal asignado para la sanitizacion y manejo de la cflh

que se cumpla con este procedimiento.



