Cddigo: INF 8.10 Pagina 1 de 16

Universidad Autonoma de Chihuahua FZYE 21
Fecha de Emision: Fecha de Revision:
10/04/2013 10/04/2013

Facultad de Zootecnia y Ecologia

N2 de Revision: 01

Elaboré: COORDINADOR DE AREA

Aprobé: SECRETARIA ADMINISTRATIVA

Procedimiento Para El Manejo De
Residuos No Peligrosos



PROCEDIMIENTO DE MANEJO DE RESIDUOS SOLIDOS

Pagina 1 de 20

Cdédigo : Preparado por : Andrés Mellado R.

Revision . 00 Revisado por : Miguel Salazar P.

Fecha Revision . 29-08-2005 Aprobado por : Edison Durén O.
1 Objetivo

Definir y establecer los procesos involucrados en la Gestién de todos los Residuos Sdlidos generados
en Celulosa Arauco y Constitucidon S.A., Planta Arauco (en adelante La Empresa), a fin de que el
manejo y la disposicién se realice de manera segura y ambientalmente adecuada, a fin de no poner en
peligro la salud humana ni provocar dafio al medio ambiente, tal y como lo establece la normativa
nacional vigente.

2 Alcance

Este procedimiento es aplicable a todos los residuos generados como consecuencia de las actividades
de operacion, mantencién, administrativas y servicios externos desarrolladas en La Empresa.

En particular, este procedimiento regula las actividades de :
@ Todos los trabajadores de La Empresa.
@ Todas las empresas contratistas y subcontratistas.
@ Todos los trabajadores individuales, estudiantes en practica y memoristas.
a

Todas las instalaciones de La Empresa, y las areas afectadas como consecuencia de sus
actividades.

3 Definiciones

Residuo Industrial Sélidos (RIS): Es aquel que es descartado de un proceso industrial,
pudiendo ser sélidos, semi-sélidos o algun liquido o gas contenido en un recipiente.

Residuo Peligroso (RP): Residuos o mezcla de residuos que se consideraran peligrosos
dadas sus caracteristicas (Reactividad, Inflamabilidad, Toxicidad Aguda, Toxicidad Cronica,
Toxicidad por Lixiviacion, y/o corrosividad) pueden presentar riesgo para la salud publica,
provocando o contribuyendo al aumento de la mortalidad o a la incidencia de enfermedades
ylo presentando efectos adversos al medio ambiente cuando es manejado o dispuesto en
forma inadecuada.

Residuo No Peligroso (RNP): Residuos que teniendo caracteristicas fisico-quimicas
semejantes a los residuos sélidos urbanos, no presenta peligrosidad efectiva ni potencial
para la salud humana, el medio ambiente, ni el patrimonio publico, cuando es dispuesto
adecuadamente.

Residuo Comercializable (RC): Residuos con potencial de ser reutilizados o reciclados por
terceros, lo cual representa un valor comercial para La Empresa.

Residuo Industrial de Proceso: Residuos no peligrosos generados por el proceso
productivo.
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Residuo No Comercializable (RNC): Residuos que no tienen ninguna posibilidad de ser
reutilizados o reciclados y que por lo tanto no tienen un valor comercial para La Empresa.
Disposicion Temporal: Almacenamiento temporal de residuos sélidos, en lugares
establecidos para estos fines, dentro de la organizaciéon. Periodo maximo establecido por la
ley, 6 meses.
Disposiciéon Final: Almacenamiento definitivo o destino final de los residuos sélidos, de
acuerdo a la normativa vigente. Incluye la reutilizacion y venta.
4 Responsabilidades
4.1 Responsabilidades Generales

4.1.1 Gerente de Planta

Exigir la existencia de este procedimiento y que se mantenga actualizado.

4.1.2 Superintendente Técnico

4.1.3 Sub

Establecer y hacer cumplir este procedimiento.
Resolver toda materia no descrita en el Procedimiento.
Mantener actualizado este procedimiento

gerentes, Superintendentes, Jefes de Operaciones, Jefes de Areas y Supervisores.

Conocer y aplicar este procedimiento en todas sus areas de responsabilidad.

Verificar y controlar que todos los trabajadores y personal externo bajo su responsabilidad,
estén capacitados para aplicar este procedimiento.

Hacer cumplir este procedimiento a través de su linea.

4.1.4 Trabajadores de La Empresay Personal Externo

Conocer este procedimiento.
Aplicar este procedimiento en todos sus trabajos.
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4.2 Responsabilidades Especificas

A continuacion se presenta una tabla con los responsables de las actividades especificas a realizar
para el funcionamiento de procedimiento de manejo de Residuos:

Tabla 3-1
ACTIVIDADES SIT JO/JA JS Slis SB

1.- Generacion

2.- Clasificacion y Segregacion E | | | |

3.- Disposicion Temporal E** /1| E*/1

4.- Disposicion Final E** /1 E*/I
Nomenclatura:

SIT: Superintendente Técnico JA: Jefes de Area

Sls: Superintendentes SB: Supervisor Bodega

JO: Jefes de Operacion I: Informa

JS: Jefe de Servicios E: Ejecuta

* Residuos Peligrosos A: Aprueba

* Residuos No Peligrosos
5 Descripcion de la Actividad

Las actividades que se describen a continuacion comprenden la gestién general de residuos sélidos desde
su generacion hasta su disposicion final. Estas actividades son:

5.1 Generaciéon

1.- Identificar a través de un inventario general de residuos los residuos solidos generados en la
Planta, que resultan de las operaciones, instalaciones y servicios de la organizacién, asi como los
resultantes de las modificaciones de éstos.

2.- Registrar los datos recopilados en la etapa anterior a través del Registro de Retiro de Residuos
(Anexo 7.1), para cuantificar los residuos en cada punto de retiro.

5.2 Clasificacion y Segregacion

Los Residuos dependiendo de sus caracteristicas de peligrosidad y posibilidades de comercializacion se
clasifican segiin la nomenclatura indicada en la siguiente tabla:

Tabla5.2.1
Grupo Tipo de residuo
NPC No peligroso Comercializable
NPNC No peligroso No Comercializable
PNC Peligroso No Comercializable

La clasificacion de los Residuos Sdlidos generado en la Planta se encuentra en el “Listado de los Residuos
Sélidos”, Anexo 7.2.
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5.3

Disposicién Temporal

5.3.1 Disposicién Temporal en el Lugar de Origen

1.- Disponer los residuos en los recipientes de colores existentes en las areas y que permiten la
segregacion de éstos de acuerdo a lo indicado en el Anexo 7.3. Los puntos de disposicion
temporal en el lugar de origen se indican en el Plano XXX-XXXX-XXX, Anexo 7.4.

2.- Si los Residuos corresponden a:

%)

%)

Devolucién a Bodega: se debe seguir el “Instructivo Devolucién y/o Canje a
Bodega”.

Aceite Usado: el area que lo genera debe hacer llegar a Bodega el Tambor que contiene
dicho Aceite, para esto se debe seguir el “Instructivo de Manejo de Aceite Usado”.

Residuo Papel de Oficina Usado: disponer en las cajas existentes en las distintas areas.
Los puntos de disposiciéon de Papel Usado de Oficina se indican en el Anexo 7.5.

Residuos Industriales de Proceso: éstos se recogen en contenedores dispuestos en las
areas de generacion, los que se indican en el Plano XXXX-xx-XXX Anexo 7.4.

Residuos Peligrosos No Comercializables (PNC): se debe seguir el “ Instructivo Manejo
de Residuos Peligrosos”.

3.- La recoleccion y retiro se realiza segun lo establecido en el “Instructivo Retiro de Residuos
Solidos”. Cada retiro de residuos sera registrado en el “Registro de Retiro de Residuos”,
Anexo 7.1.

4.- La periodicidad de los retiros sera coordinada de acuerdo a los volimenes generados.

5.3.2 Disposicion Temporal en Areas de Acumulacion de Residuos

Las areas de acumulacion temporal de residuos en la planta son:

%)

Q

Area de Almacenamiento de Residuos No Peligrosos No Comercializables, comprende dos
Contenedores ubicados en Lado Andes Sector de Acopio Corteza.

Area de Aimacenamiento Temporal de Residuos Peligrosos, ubicada frente Horno de Cal L-2.

Contenedores de Alambre de rechazo amarradoras y unitizador (frente a bodega de pulpa).

Area de Alimacenamiento de Residuos No Peligrosos Comercializables, Patio de Excluidos.

Ver ubicacion en el Plano XXX-XXXX-XXX, Anexo 7.4.

1.- Disponer los residuos en el area que corresponda segun el tipo de residuo. Para el caso de
Residuos Peligrosos se debe seguir lo establecido en el “Instructivo de Manejo de Residuos

Peligrosos”.

2.- El Transporte Interno de los Residuos desde el lugar de origen hacia las &reas de acumulacion
temporal es efectuado por una Empresa Contratista.
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3.- Los residuos se acopian temporalmente en las areas de acumulacion hasta reunir una cantidad
técnicamente adecuada para transportarlos a su disposicion final.

4.- Una vez logrado lo anterior, el Supervisor Bodega (Residuos Peligrosos) o el Jefe de Servicios

(Residuos No Peligrosos), debe realizar la gestion para la disposicion final de los residuos que deben
ser enviados fuera de la Planta.

5.4 Disposicién Final

5.4.1 Transporte

a) Si los Residuos corresponden a Residuos Industriales de Proceso, entonces:

@ La disposicion final es en el Vertedero Interno y el transporte es realizado por una Empresa
Contratista.

@ El control de los Residuos que ingresan al Vertedero se hacen segun “Planilla Diaria Vertedero”,
Anexo 7.6.

b) Si los Residuos no corresponden a Residuos Industriales de Proceso:
El Supervisor de Bodegas debe:
1.- Emitir las correspondientes Guias de Despacho.

2.- Verificar que las Empresas Transportistas de Residuos presenten las respectivas Autorizaciones
Legales para dicho efecto, obteniendo una copia respectiva.

3.- Si el Residuo es Peligroso:

@  Se debe declarar a la Autoridad Sanitaria la cantidad y tipo de Residuos a trasladar, esto
segun lo establecido en el “Instructivo de Manejo de Residuos Peligrosos”.

@ Para efectos de seguridad, el medio de transporte utilizado para el retiro de los residuos
peligrosos, debera poseer un rétulo de identificacion, que consiste en un letrero que indique
los tipos de residuos transportados y su clasificacion de peligrosidad. El formato de dicho
rotulo se presenta en el “Instructivo de Manejo de Residuos Peligrosos”.

4.- Solicitar a la Empresa que recibe los distintos tipos de Residuos un Certificado de Recepcién de
éstos.
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¢) Si los Residuos son Comercializables:

@  El Supervisor de Bodegas debe verificar que el comprador esté autorizado por la Autoridad
Sanitaria para realizar dicha operacion, obteniendo una copia respectiva.

5.4.2 Destinos

Los destinos finales donde se pueden depositar los residuos sélidos generados en la Planta son:

Vertedero Municipal (NPNC), Coronel - SERVIMAR.

Depésito de Seguridad (PNC), COPIULEMU.

Proveedores (devolucion de envases y otros)

Venta de Residuos (NPC)

Donaciones a Terceros (trabajadores, instituciones de beneficencia)
Vertedero Industrial (Residuos Industriales de Proceso)
Reutilizaciéon y Reciclaje en la Planta

Empresa Recicladora de Aceites Usados
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Diagrama simplificado de manejo de residuos soélidos

Figura 5-1

Diagrama simplificado de Manejo de Residuos Solidos
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ANEXOS

Registro de Retiro de Residuos

Listado de Residuos Sdlidos generados

Separacion de Residuos Sdlidos

Plano de ubicacién de receptores de Residuos Solidos en las areas
Puntos de Recoleccion de Papel de Oficina Usado

Planilla Diaria Vertedero
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7.1 Registro de Retiro de Residuos

A Arauco Slelu:%:rArauwyConslimCIén SA REGISTRO DE TAMBORES RECOLECTORES DE RESIDUOS SOLIDOS DESDE PLANTA CON DESTINO A
u ania frauco DISPOSICION TEMPORAL
FECHA EMISION 23 de Agosto de 2005
SUPERVISOR Sr. Marco Alarcén
RESPONSABLE Servicio Aseo Industrial Hualpen
PUNTOS DE DISTRIBUCION DE TAMBORES SEYIAIYA BIEL 1AL 211 DIE ASOSI TOTAL POR
RECOLECTORES RESIDUOS SOLIDOS 15-Ago 16-Ago 17-Ado 18-Ago 19-Ago 20-Ado 21-Ago PUNTO (kg)
N v R N v R N v R N v R N v R N v R N v R
Control vigilancia Principal. 12 | 14 1 1 0 0 12 | 12 0 0 0 12 ] 34 34 0 0 0 0 V2 | 14| v4 189,0
Sector Policlinico. 0

1

2

3 |Entrada Principal L-2 (garita Vigilancia)
4 |Estacionamiento de Buses.

5 |Ex Policlinico.
6

7

8

9

Bodega N° 4

Bodega Embarque (Lado Norte)

Oficina Proyecto Itata (Lado Pacifico)
Bodega Recepcién Interior.

10 |Entrada a Obras Civiles.

11 |Garage (Lado Andes)

12 |Brigada de Emergencia (Lado Sur)

13 |Entrada Bodega Abastecimientos.

14 |Entrada Edificio Supervisores.

15 |Entrada Taller Mecanico Caldera.

16 |Caldera L-1, frente puente Grua L-1

17 |Planta de Tall - Oil

18 |Caldera (Lado Andes)

19 |Caldera (Lado Norte)

20 |Fibra (Lado Sur).

21 |Fibra (Lado Ascensor)

22 |Fibra (Lado Pacifico)

23 |Caustificacion (Lado Sur)

24 |Caustificacion (Lado Sub Estacion Eléctrica).
25 |Bodega N° 7 (Frente Planta de Agua L-1)
26 |Planta de Agua entre L-1 (Lado Pacifico)
27 |Planta de Agua L-2 (Lado Pacifico)

28 |Torniquetes (Lado Pacifico)

29 |Huinche Descarguio Remolques de Camiones.
30 |Laboratorio de Astillas.

31 JRomanas.

32 |Control Vigilancia Sector de Contratistas.

[y

N

N

[=][e] (o] (o] (o] (o] (o] (] [a] (o] (o] (o] (o] [o] (o] [a] (o] (o] (o] (o] (o] (o] (o] (o] (o] (o] (o] (o] (o] {=)

R
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7.2 Listado de Residuos Solidos Generados

Tabla7-2
Residuos Sélidos

Residuos
Sélidos

TIPO DE RESIDUOS SOLIDOS | Destino Planta |Disposicién Final

IAsbestos

Aceites Usados

Grasa Usada

Solvente Gastado

Ropa de Trabajo Contaminada

Guantes y Otros, Contaminados

Residuos Hospitalarios

Envases de Agroquimicos y Control de Plagas

Envases Vacios de Sustancias Peligrosas

Envases de Reactivos de Laboratorio

Tambores Metéalicos Contaminados

Pilas y Baterias Usadas (incluidas las electroliticas)

Tubos Fluorescentes y Ampolletas de Mercurio y Sodio

Tierra, Aserrin, Arena, Absorbentes Contaminados

Cartridge y Tonner

Elementos Radioactivos

Filtros Contaminados (Aceite, Productos Quimicos)

Lana Mineral y Fibra de Vidrio

Lodos Metalicos Mantenimiento

Rechazos de Cal

Reactivos Quimicos usados y/o fuera de especificacion

Productos Quimicos usados y/o fuera de especificacion

Borras de Trementina

Borras de Hidrocarburos, Jabon, Licor Negro

Liquido de Revelado

Residuos de Mantencion Contaminados

Resina de Intercambio I6nico Usadas

Residuos de Mercurio

Restos de Ductos de FRP

AREA DE ALMACENAMIENTO TEMPOERAL DE RESIDUOS PELIGROSOS
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TIPO DE RESIDUOS SOLIDOS

Destino Planta

Disposicidn Final

Residuos
Sélidos
(Cont.)

No Peligrosos

Residuos de Pitch y Carbonato

Lodos Tratamiento Primario Efluentes

Alambre de Embalaje

Chatarra Metalica

Residuos Asimilables a Domésticos

Residuos Eléctricos y Electronicos (incluye Monitores)

Residuos de Madera

Dregs (lodos de licor verde)

Restos de Celulosa, Papel

Correas, Gomas, Caucho y Neumaticos

Telas y Pafios Usados

Pafios de Limpieza

Restos de Empaquetaduras

Residuos Plasticos

Grits (rechazos del apagador)

Escoria, Cenizas y Arenas

Residuos de Sulfato

Rechazos de Clasificacion de Fibra

Residuos de la Coccion (ej.: nudos de bunker)

Pulpa con Filtrados

Dioxinas en cenizas de calderas de poder

Escombros

Residuos Orgéanicos de Jardines
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7.3 Separacion de Residuos Sélidos.
RESIDUOS CLASIFICACION DESTINO
Pe|igrosos %) Materiales contaminados con [Planta:

No Comercializables hidrocarburos, licor, quimicos. Area de

@ Materiales absorbentes
contaminados: pafios
osnaburgos, papeles.

@ Aserrin contaminado.

@ Filtros plasticos, metalicos
y/o de papel contaminados.

Trozos de planchas de piZ

@ Virutas metalicas
contaminadas con licor,
quimicos, hidrocarburos.

almacenamiento
temporal de Residuos
Peligrosos, (frente
Horno de Cal L-2).

Destino final:
VERTEDERO
AUTORIZADO
“COPIULEMU”

No Peligrosos
No Comercializables

@ Residuos asimilables a
domésticos.

@ Pafios, telas y gomas no
contaminadas.

@ Restos de cables, materiales
eléctricos y electrénicos.

@ Correas de transmision.

@ Empaquetadurasy
mangueras de PVC.

@ Discos de corte y desbaste.

@ Residuos plasticos.

@ Residuos de soldadura.

Planta:
Contenedores
dispuestos en Planta
(frente torniquete).

Destino final:

AUTORIZADO
(SERVIMAR)

No Peligrosos
Comercializables

@ Chatarray

Residuos Metalicos no
contaminados.

Planta:

Area almacenamiento
Residuos No
Peligrosos, (acceso Sur
frente Horno de Cal L-2).

Destino final:

COMPRADOR
AUTORIZADO

Devoluciones a
Bodega

@ Tubos fluorescentes,
ampolletas a gas
mercurio.

@ Baterias, pilas; ropa
de trabajo
contaminada con licor,
hidrocarburos,
guimicos; guantes,
cartuchos para
impresién, toner,
productos en aerosol,
pantallas de
computador,
adhesivos.

Planta:

Area de
almacenamiento
temporal de Residuos
Peligrosos, (frente
Horno de Cal L-2).

Destino final:
VERTEDERO
AUTORIZADO
“COPIULEMU”

Papel Usado de
Oficinas

§Arau00
Pl ANTA ARALICO

@ Depositar en cajas
disponibles en
respectivas areas.

Planta:
Despacho de Bodega

Destino final:
SOREPA
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7.4 Plano de Ubicacion de Receptores de Residuos Sélidos en areas
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7.5 Puntos de Recoleccién de Papel de Oficina usado

Ubicacién

N° de Cajas

1.- Sector Impresoras edificio SIT

2.- Laboratorio de Fibra SIT

3.- Secretaria SIT

4.- 4° Piso Caldera L-2

5.- Edificio Supervisor y Mantencion

6.- DPD

7.- Control Tiempo

8.- Vigilancia

9.- Secretaria Ingenieria

10.- Secretaria Produccion

11.- Secretaria Contratos y Obras

12.- Secretaria Contabilidad

13.- Secretaria Gerencia

14.- Recepcion Bodega

N EGEEEIER
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7.6

ﬁ ATNCO Fetdaz

Ciion hem y Crlein 2.0,

FECHA EMISION

SUPERYISOR

RESPONSABLE

iRk | ARERS DE GENERACION
DE RESIDUOS DE

TURN
PROCESO

Planilla Diaria Vertedero

PLANILLA DE REGISTRO DIARIO DE RESIDUOS DE PROCESO CON DESTINO A DISPOSICION

FINAL YERTEDERO PLANTA ARAUCD

23 de marzo de 2005

51 Marco Alarcon

Servieio Aseo Industrial Hualpen

REGISTRO DIARID DESECHOS DE PROCESD

TUTAL | TOTAL
CAMIONA| M'

H["| H V] H

Y

H

!

H| Y| H]|"]H

!

H

DASPOR | POR

Eunker Impurezas Loda L1

Bunker Impurezas LodoL 2

A | Carboncilla Caldera e

Carboncillo Caldera e

Carbancillo Caldera hr3

Eunker Impurezas Loda L1

Bunker Impurezas LodoL 2

B |Carboncillo Caldera s

Carbancillo Caldera hir?

Carboneillo Caldera hir3

Eunker Impurezaz Lado L1

Bunker Impurezas LodoL 2

C |Carhoncilla Caldera b

Carbancillo Caldera hr?

Carboneillo Caldera hir3

Escorial

Todos

Fechazo de Mudos L- 2

los Bserrin Digestor L2

Turno CalL!

Call?

Bunker Impureza (Caliza] L1

Bunkser Impureza [Caliza) L2

TOTAL CAMIONADAS Y YOLUMEN DIARIO

HOTA:
Y- M DEL CARIGN

H-HORAINGRESD AVERTEDERD
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